Multitalent zum Rohrbiegen

Freiform- und Dornbiegemaschine S 60.6 / SE 60.6
mit rechter und linker Biegerichtung

Zum Biegen komplexer Bauteile
hat die Rasi Maschinenbau GmbH
eine neue Generation an Rohrbiege-
maschinen auf den Markt gebracht.
Wahrend des Biegeprozesses kann
die Maschine die Biegerichtung

von links auf rechts automatisch
wechseln.
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Die Geometrien von Biegeteilen werden
in vielen Branchen z. B. im Designer-
Mébelbau oder im Rohrleitungsbau kom-
plexer und anspruchsvoller. Damit stei-
gen auch die Anforderungen an die Bie-
gemaschinen: Nicht immer lassen sich
die gewiinschten Biegeteile auf einer
Biegemaschine mit nur einer Biegerich-
tung herstellen, weil das Biegeteil wah-
rend des Biegeprozesses mit dem Bie-
gekopf, dem FuBBboden oder dem Biege-
arm kollidieren wiirde und ein kollisi-
onsfreier Biegeablauf nur mit einer an-
deren Biegerichtung moglich ist.
Oftmals erfordern die Biegeteile
einen Biegerichtungswechsel wahrend
_des  Biegeprozesses,
& Vs weil bestimmte
| Bégen nur mit
I | ,Rechtshiegen” und
‘| _a andere Bogen

__ des  Biege-

teiles
nur mit ,Links-
biegen” hergestellt
werden kdnnen, um die

Teile kollisionsfrei und in einer
Aufspannung herstellen zu kdnnen. Die
Antwort auf diese Herausforderungen
sind die Biegemaschinen S 60.6 und
SE 60.6 der Rasi Maschinenbau GmbH in
lllingen.

Das giinstigste Biegeverfahren
nutzen

Mit der neuen Rohrbiegemaschinen-
generation wird das Freiform- und Dorn-
biegen individueller, flexibler und kom-

fortabler. Die Mehrradien-Rohrbiege-
maschine S 60.6 mit linker und rechter
Biegeseite wurde fiir komplexe Biege-
teile konzipiert, die ein besonders hohes
Mafl an Biegefreiheit, mehreren ver-
schieden kombinierten Radien und
hohe MaRhaltigkeit erfordern. Kunden-
spezifische Anwendungen aus den un-
terschiedlichsten Rohr verarbeitenden
Branchen lassen sich von Losgrofie 1
bis zur Serienfertigung im Bereich D 4
bis D 42,4 x 2,5 realisieren. Biegeteile,
die den gesamten Biegeradienbereich
von 1 x D bis unendlich erfordern,
kdonnen mit der neuen S 60.6 und SE
60.6 im automatischen Wechsel von
Dorn- auf Kurvenbiegen, im automa-
tischen Wechsel von Rechts- auf Links-
biegen und in einer Aufspannung gebo-
gen werden.

Die Freiform- und Dornbiegemaschine
S 60.6 wurde so konzipiert, dass sie in
beiden Biegerichtungen arbeiten kann
und ein Biegerichtungswechsel auch
wahrend des vollautomatischen Biege-
prozesses moglich ist. Die schrittweise
Optimierung eines komplizierten Biege-
teils ist somit auch wahrend des Biege-
prozesses moglich: Wenn sich wahrend
der Vorschub- oder Drehbewegung eine
unerwartete Kollision anbahnt, kann
durch Stop und Riickschritt die Maschine
wieder in die Ursprungslage gebracht
werden. Der Bediener kann dann einen
Biegerichtungswechsel nachtraglich ein-
fiigen, womit die Drehrichtung entspre-
chend der neuen Biegerichtung auto-
matisch geéndert wird, um so das Teil
kollisionsfrei zu Ende biegen zu kénnen.

Teure Umristzeiten werden durch den
automatischen Werkzeugwechsel mittels
mehrrilligen Dornbiegewerkzeugen und
durch den automatischen Verfahrens-
wechsel (von Dorn- auf Kurven- bzw. Frei-



formbiegen) mittels eines Kreuztisches
am Biegekopf auf ein Minimum redu-
ziert. Vor und sogar wéhrend des Biege-
prozesses kann der Biegeradius automa-
tisch gewechselt werden, indem der Biege-
kopf in Sekundenschnelle in die entspre-
chende Werkzeugposition féhrt.
Ungeahnte Moglichkeiten erdffnen
sich auch beim Kurven(Freiform)biegen
durch den 4-Walzen-An-
trieb mit bis zu 2 Hydro-

Moderne Messsysteme sorgen fiir Ge-
nauigkeit bei den  Verfahrwegen
(+/-0A1mm) und beim Biegewinkel
(+/-01°). Sowohl beim Dorn- als auch
beim Kurvenbiegen ldsst sich die Rohr-
riickfederung automatisch messen und
automatisch korrigieren. Selbst beim
Freiformbiegen wird eine Winkelgenauig-
keit von +/-0,1° auch bei unbekanntem

Material erreicht. Das spart Kosten und
Zeit fur aufwéndige Probebiegungen. B
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motoren direkt am Biege-
kopf. Dadurch sind sehr
enge Biegeradien auch
beim Walzen mdglich.

Moderne Steuerung

Mit der neuen S 60.6/SE 60.6
bietet Rasi ein Rohrbiege-
maschinenkonzept fir in-
dividuelle Kundenanforde-
rungen. Dazu gehdrt auch
eine komfortabel zu be-
dienende PC-
Steuerung. Die grafisch
unterstiitzte Eingabe mit
direkter  3-D-Darstellung
des Rohres erleichtert die
Kontrolle der Eingabe, die
Kollisions- und Machbar-
keitsprifung und gibt
schon vor dem Biegen die
Antwort, ob und wie die
gewiinschte ~ Geometrie
gefertigt werden kann.
Durch die Vernetzung
mit einem CAD-Arbeits-
platz kénnen Daten uber
modernen iges-
Konverter direkt an die
Maschine bertragen wer-
den. Hieraus werden auto-
matisch die Maschinen-

Industrie

links

einen

programme mit automa-
tischer Werkzeugauswahl
und den Werkzeugwech-
selbefehlen erstellt. Ein
Jeach in"-Modus erleich-
tert die Erstellung eines
Biegeprogramms und das
systematische  Anlegen

Beidssitig erfolgreich biegen

Mit der Freiform- und Dornbiegemaschine S60.6
mit linker und rechter Biegerichtung

Fir kundenspezifische
Anwendungen mit besonders komplexen
Biegeaufgaben. Ein Maximum an Biegefreiheit wird durch den
automatischen Biegerichtungswechsel wahrend dem Biegeprozess erreicht.
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von materialspezifischen
Korrekturkurven.
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